UNIWRAP 100 AUTO

DESCRIZIONE

STRUTTURA MECCANICA

e Stuttura principale costruita in accioio tubolare verniciata con fondo antiruggine
e colore epossidico a pi strafi

e Pigftaforma in occiaio spessore mm. 10 supportata do ruote in vulkollan
& Cuscinetto centrale

e Trasmissione della rotazione con catena azionata da motoriduttore

o (olonna costruita in acciaio & dotata di guide od “U” per lo scorrimento
del carrello portabobina

CARATTERISTICHE OPERATIVE

Piattaforma rotante didmetro mm. 1.600

Altezza utile di avvolgitura mm. 1.500

Portata consentita kg. 2.100

Partenza/arresto progressivi della tavola rotante controllati da inverter

Velocita di rotazione della tavola controllata da inverter

Velocitd di salita e discesa del carrello portabohina controllati da inverter.

Le velocitd sono impostabili in maniera differenziata per ottenere lo pib ampia

flessibilita nell'impostazione del ciclo difosciotura che si desidera effeftuare

o Numero dei giri di awolgimento impostabili separatamente sia nella parte
superiore che inferiore del carico

e Fotocellula per lu rilevazione automatica dell’altezza del carico da avvolgere

o Dispositivo meccanico per I'abbassamento della foscio del film fino od ottenere
un “effetto legatura” per il fissaggio del carico alla paletta in legno

o Quadro di comando per la gestione di tutte le funzioni della macchina
controllato da PLC

e Lo macchina & completa di gruppo pinze / taglio / spazzola per adesione
del lembo finale del film estensibile al loto del pallet e di qualsiasi altro
dispositivo necessario a renderne automatico il ciclo di funzionamento

e Pannello operatore completo di visualizzatore e fastiera per:
- visualizzazione degli allarmi
- selezione delle operazioni manuali
- impostazione dei tempi del ciclo di fosciatura

o Lamacching & costruita in conformitd alle vigenti normative CE

e Produzione pallet 35 pal/h

SIZ DESCRIPTION

MECHANICAL FRAME

e Main steel made frame painted with anti-corrosive coating and epoxy paint
in several loyers

o Sieel made platform with thickness mm. 10 supported by vulkollan wheels and
a main central bearing
Turntable driven by chain and gearmotor
Steel made tower complete with “U” guides for upstroke / downstroke of
the reel carrying unit

OPERATIONAL FEATURES

o Turntable diometer mm. 1.600

o Useful wrapping height mm. 1.500

e Load canrying capacity kg. 2.100

e Soft start and slackening of the rotation of the turntable controlled by inverter

o Adjustable speed of the turning table controlled by inverter

e Electronic adjustable upward /downward speed of the pre-stretch unit controlled
by inverter. These speeds may have different parameters in order to have
maximum flexibility in the settings of the required wrapping cycle
Adjustable number of turns at the top and hottom of the pallefised load
Photocell for automatic pallet height detection
Mechanical device fo reduce the width of the strefchfilm in order to
obtain o “pre-strefched rope” fo fix the load to the wooden pallet

e Electronic and acoustic control of end/breaking of the stretchilm on the pallet
wrapper

e (ontrol board controlled by PL.C.

o The machine includes film gripper, cutting arm, brush to stick the stretch film
to the side of the pallet and all the useful devices to perform a fully automatic
working cycle

o Qperating panel complete with digital display and keyboard to control:

- autodiognosis program and visualisation of the alarms
- selection of manual operations

- settings of the wrapping cycle

The machine is supplied with CE standards certification
Productive capacity 35 pal/h




B § Macchina avvolgitrice automatica a favola rotante mod. UNIWRAP 100 AUTO
per I'imballaggio di unita palettizzate con film estensibile

=t= Automatic pallet wrapping machine mod. UNIWRAP 100 AUTO suitable

fo stretch-wrap palletised loads by pallet rofation

E= Mdquina enfardadora automdtica de plataforma rotante mod. UNIWRAP 100 AUTO para
el embalaje de unidades paletizadas con film extensible

& H Banderoleuse semi-automatique a plateau fournant mod. UNIWRAP 100 AUTO
pour I"'emballage de charges sur palette par film éfirable

Emm DESCRIPCION
ESTRUCTURA MECANICA

Estructura principal construida en acero tubular pinfada con base antioxidante y color
edxico en varias capas

Plataforma en acero espesor mm. 10 soportada por rodamiento central
Transmision de la rotacin con cadena accionada mediante motorreductor
Columna construida en acero tubular con guias para lo subida y bajada

del grupo portabobinas

CARACTERISTICAS OPERATIVAS

Platoforma rotante didmetro mm. 1.600

Altura dtil de enfardodo mm. 1.500

(argo mdxima permitida kg. 2.100

Arranque y paro suaves de la rofacién de la plotaforma, controlada por variador
de frecuencio

Velocidad de rotacion de la mesa rotante controlada por variador de frecuencia
Velocidod ajustable de la subida y hajoda del carro portabohing, controlada
por variador de frecuencia para tener maxima flexibilidad en el potrn de
envoltura deseado

Nimero ajustable de revoluciones en lo parte superior & inferior de la carga
paletizada

Fotocélula para la deteccion automdtica de la altura de la carga

Dispositivo mecdnico para bajor lo faja del film estirable hasta obtener un
“corddn” pora la fijacién de la carga af palet

Dispositivo para la sefializacion luminosa y acistica de ruptura /final film
Cuodro de control para la gestion completa de las funciones de lo mdquina
controlodo por I6gica programable (PL.C.)

La mdguina estd dotada con un grupo pinza, corte del film ol lado del palet

y de todos los dispositivos necesarios para hacer posible un ciclo de enfardado
completamente automdtico

Interface operador, incluyendo un teclodo, para controlar:

- programa de autodiagndstico y visualizacion de los alarmas

- seleccidn de las funciones manuales

- regulacion de los tiempos del ciclo de enfardado

La mdquina estd construfda de acuerdo con los normativas vigentes en la CE
y se entrega con la certificacion correspondiente

(apacidad productiva 35 pal/h

"0 DESCRIPTION

STRUCTURE MECANIQUE

Stucture principale construite en acier tubulaire, vernie avec fond anfirouille

et couleur époxydique de plusieurs couches

Ploteau tournant en acier épaisseur mm. 10 supporté par roulettes en vulkollan
et coussinet central

e Transmission de la rofation par chdine et actionné par motoréducteur
o (olonne construite en acier et compléte de guide & “U” pour lu montée

et descente du chariof porte-hobine

CARACTERISTIQUES OPERATIVES

Plateau tournant diametre mm. 1.600

Houteur utile de banderolage mm. 1.500

(apacité mox. kg. 2.100

Démarrage ef ralentissement progressives du plateau tournant controlés
par varioteur de fréquence

e Vitesse de rofation du ploteau tournant contrdlé par varioteur de fréquence

Réglage électronique de la vitesse de montée et descente du chariot
porte-hobine pour obtenir des emballages avec différentes spirales

(avec variateur de fréquence)

Nombre des tours programmables séparément soit dans lo partie supérieure soit
dans la partie inférieure de la charge

o (ellule photodlectrique pour lu détection automafique de la hauteur de lo charge

Réducteur mécanique de laize du film étirable (réglable en hauteur) pour
permetire de renforcé la tenue de la charge sur la palette en bois (filmage avec
« cordon » de film)

Dispositif pour la signalisation lumineuse/acoustique de rupture/fin film étirable

o Armoire lectrique pour la gestion des toutes les fonctions de lo machine

contrdlé par PLC

La machine est compléte de groupe pinces, coupage ef baloyage du film
étirable 0 coté de la polette et de n'importe quel dispositif nécessaire d rendre
le cycle de banderolage palsftes automatique

Panneau opérateur complet d'afficheur et clavier pour:

- visualisation des alarmes

- sélaction des opérations manuelles

- réglage des cycles de banderologe

La machine est construit en conformité aux Normatives Européennes en vigueur
Production 35 pal/h




